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☞ Product Features

Robo™ Cast synthetic casting tape is manufactured from knitted polyester (or fiberglass) fabric impregnated with a water-activated polyurethane resin.  The result is a strong, durable, lightweight, conformable, radiolucent, and porous cast.

☞ Intended Use
Robo™ Cast is intended for use in construction of most common orthopaedic cast, external immobilization of fractures and other orthopaedic conditions, providing there is no risk of swelling.

☞ Application Instruction

[image: image3.wmf]1. Stockinet and padding should always be applied over the 
entire area which is to be cast.  If the cast is likely to get 

wet, synthetic (water shedding) stockinet and synthetic 
padding should be used.
2. Gloves should always be worn during application in order 

to avoid the resin in the tape from adhering to the skin or 

clothes.
3. Open only one roll at a time, since room humidity may 
initiate hardening.  Immerse the roll of tape in room 
temperature water (20~25℃ / 70~75℉).  While 

immersed, squeeze the bandage 3~5 times.
4. Remove the bandage from the water and squeeze out 

excess water.  In order to lengthen the set time, immerse 

the roll and remove it immediately without squeezing.

※ The speed of setting can be changed by varying the 

number of squeezes, the time immersed and the 

temperature of the water.  Warmer water shortens the 

set time while cooler water lengthens it.

Inform the patient that he may feel an exotherm while the 

cast cures.

5. Apply the bandage in a spiral motion, overlapping the 

previous turn one-half to two-thirds the width of the tape.  

As with any casts, take care to avoid excessive tightness.

6. 3 or 4 layers are needed for non weight-bearing area 
and 5 to 6 layers are typically adequate for weight-bearing 
cast. Additional layers will reduce porosity.
7. Smooth and rub the tape to achieve good contact 

between layers.  And mould the cast.

8. The working time for unrolling and molding the 

cast is approximately 3-4 minutes.

9. The cast is weight-bearing in about 20-30minutes.

☞ Patient Instructions 
The patient should be given the following instructions:

1. Contact your doctor immediately if you experience the following:

-. The cast feels too loose or too tight

-. You feel pressure or rubbing under the cast

-. A pins-and-needles sensation develops in the cast limb

-. Your fingers or toes become cold, numb or bluish in colour

-. A significant change or increase in pain occurs

2. Do not insert any objects under the cast.

3. Do not immerse the cast limb in water.  However, if the cast does get wet, dry it thoroughly as soon as possible by blotting it with a towel then with a hair drier on a cool setting.

4. The cast may be cleaned using a damp cloth.

☞ Cast Removal

Robo™ Cast can be removed using standard cast removal techniques and equipment.  Care should be taken to avoid injury to the patient and to avoid excessive heat build-up while cutting equipment is being used.

※Removal of Robo™ Cast  Polyester Casting Tape does not generate fibreglass dust, and produces much less dust than fibreglass product.

☞ Precautions
Wet resin in Robo™ Cast will adhere to skin and clothing, and may be a mild irritant.  Always wear gloves to apply.

Use alcohol or acetone to remove uncured resin.

It is not necessary to use excessive amounts of material.

Do not use where there is a risk of swelling.

For cast windows, leave for 10 minutes after application before commencing cutting.

☞ Product Storage
Care should be taken to avoid puncturing pouch as this will cause the tape to harden prematurely in the package.  It is recommended that this product should be stored at room temperature(20~25℃/70~75℉), in which condition self-life of the product is 3 years.  Higher or lower temperature may affect the shelf life and quality of the product. In case that the product stored above or below room temperature, be sure to use room temperature water.
Each pouch, esp. edge sides of the roll, should be gently squeezed prior to opening to check suitability for application. The roll should be soft and pliant.  Do not use tape that feels hard.
Each box and pouch is marked with the date of manufacture. 
For optimum performance, ROTATE STOCK.

☞ Flammability
Finished Robo™ Cast Polyester will support combustion under normal circumstances.  Uncured polyurethane tapes will burn over an open flame.

☞ Manufacturer

Made in Korea by S & F Inc., 

#447-1, Manduk-1Dong, Buk-Gu, Busan, Korea, 616-111

Tel: +82-51-335-1110

Fax: +82-51-335-1181

Instrucciones para su uso

Características del producto

La férula inmovilizadora sintética RoboCastTM  es producida en polyester tejido y fibra de vidrio impregnada con una resina de poliuretano que se activa con el agua. El resultado es una férula inmovilizadora sólida, duradera, ligera, cómoda y radiolúcida.

Para quién está destinada

La férula inmovilizadora RoboCastTM  se fabrica con el propósito de utilizarla en la construcción de inmovilizadores externos de fracturas y otros padecimientos ortopédicos sin ningún riesgo de inflamación.

Instrucciones para su aplicación

1. Siempre debe aplicarse estoquinete y huata para 
acolchonar la zona donde irá la férula. Si la férula va a 
mojarse, se debe usar estoquinete y huata sintéticos.

2. Siempre deben usarse guantes al momento de la 

aplicación para evitar que la resina que contiene la férula 
se adhiera a la piel o a la ropa.

3. Abra solamente un rollo a la vez, pues la humedad del 
cuarto puede comenzar a endurecerlo.  Sumerja el rollo de 
la férula en agua que se encuentre a la temperatura 
ambiente (20-25ºC / 70-75ºF). Estando sumergido el rollo, 
apriételo de 3-5 veces.

4. Saque el rollo del agua y exprímalo para sacar el exceso 
de agua. Para alargar el tiempo de fraguado, 
sumérjalo y sáquelo inmediatamente sin exprimirlo.

※ El tiempo de fraguado del rollo puede ser modificado 
variando el número de veces que se exprima, el tiempo 
sumergido en el agua y la temperatura del agua. El agua 
tibia acorta el tiempo de fraguado mientras que el agua fría 
lo incrementa.

Informe al paciente que puede llegar a sentir calor mientras 
la férula se fragúa.

5. La férula inmovilizadora debe ponerse siguiendo un 
movimiento en forma de espiral, dejando un espacio entre 
cada vuelta de la mitad a dos tercios de la anchura de 
la férula. Como con cualquier material inmovilizador, tenga 
cuidado en evitar que quede demasiado apretada.

6. De tres a cuatro capas son necesarias para las zonas 
dónde no se recarga el peso y de cinco a seis capas son 
normalmente adecuadas para las zonas dónde se recarga 
el peso. Capas adicionales reducen la porosidad de la 
férula.

7. Aplane y frote la férula para lograr un buen contacto entre 
las capas. Amolde la férula.

8. El tiempo que tarda en desenrollar y moldear la férula es de aproximadamente 3-4 minutos.

9. La férula está lista para soportar peso en un tiempo aproximado de 20-30 minutos.

Precauciones

La resina mojada de la férula RoboCastTM se adhiere a la piel y a la ropa y puede llegar a ser un irritante ligero. Siempre utilice guantes al poner la férula.

Use alcohol o acetona para remover la resina desperdiciada.

No es necesario utilizar cantidades excesivas del material.

No ponga la férula dónde hay algún riesgo de inflamación.

Para abrir ventanas en las férulas, espere diez minutos después de la aplicación para comenzar a cortar.

Almacenamiento del producto

Debe usted tener mucho cuidado para evitar perforar el empaque pues ésto provocará un endurecimiento prematuro de la férula. Es recomendable que este producto sea guardado a temperatura ambiente (20-25ºC / 70-75ºF), para que la vida útil del producto sea de tres años cuando menos. Una temperatura más alta o más baja pueden afectar la vida útil y la calidad del producto. En caso de que el producto sea alamcenado a una temperatura mayor o menor a las antes mencionadas asegúrese de utilizar agua a la misma temperatura del lugar de almacenamiento para obtener los mejores resultados en su aplicación.

Cada rollo viene empacado en una bolsa con aire, misma que si se encuentra desinflada no debe utilizarse. 

Cada caja y cada bolsa están marcados con su fecha de fabricación.

Para un desempeño óptimo, rote su inventario adecuadamente.

Fabricante
Hecho en Korea por S & F Inc.
#447-1 Manduk – 1 Dong, Buk-Gu, Busan, Korea, 616-111
Tel: +82-51-335-1110            Fax: +82-51-335-1181  
                                                                                     Distribuidor exclusivo en México

Globe Médica Internacional S.A. de C.V.

Moras # 318 Col. Del Valle 

C.P. 03100 México D.F.                                                                                                         Tel. 5559-2596   Fax: 5575-8517
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