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☞ Product Features

Robo™ Cast synthetic casting tape is manufactured from knitted polyester (or fiberglass) fabric impregnated with a water-activated polyurethane resin.  The result is a strong, durable, lightweight, conformable, radiolucent, and porous cast.

☞ Intended Use
Robo™ Cast is intended for use in construction of most common orthopaedic cast, external immobilization of fractures and other orthopaedic conditions, providing there is no risk of swelling.

☞ Application Instruction

[image: image2.wmf]1. Stockinet and padding should always be applied over the 
entire area which is to be cast.  If the cast is likely to get 

wet, synthetic (water shedding) stockinet and synthetic 
padding should be used.
2. Gloves should always be worn during application in order 

to avoid the resin in the tape from adhering to the skin or 

clothes.
3. Open only one roll at a time, since room humidity may 
initiate hardening.  Immerse the roll of tape in room 
temperature water (20~25℃ / 70~75℉).  While 

immersed, squeeze the bandage 3~5 times.
4. Remove the bandage from the water and squeeze out 

excess water.  In order to lengthen the set time, immerse 

the roll and remove it immediately without squeezing.

※ The speed of setting can be changed by varying the 

number of squeezes, the time immersed and the 

temperature of the water.  Warmer water shortens the 

set time while cooler water lengthens it.

Inform the patient that he may feel an exotherm while the 

cast cures.

5. Apply the bandage in a spiral motion, overlapping the 

previous turn one-half to two-thirds the width of the tape.  

As with any casts, take care to avoid excessive tightness.

6. 3 or 4 layers are needed for non weight-bearing area 
and 5 to 6 layers are typically adequate for weight-bearing 
cast. Additional layers will reduce porosity.
7. Smooth and rub the tape to achieve good contact 

between layers.  And mould the cast.

8. The working time for unrolling and molding the 

cast is approximately 3-4 minutes.

9. The cast is weight-bearing in about 20-30minutes.

☞ Patient Instructions 
The patient should be given the following instructions:

1. Contact your doctor immediately if you experience the following:

-. The cast feels too loose or too tight

-. You feel pressure or rubbing under the cast

-. A pins-and-needles sensation develops in the cast limb

-. Your fingers or toes become cold, numb or bluish in colour

-. A significant change or increase in pain occurs

2. Do not insert any objects under the cast.

3. Do not immerse the cast limb in water.  However, if the cast does get wet, dry it thoroughly as soon as possible by blotting it with a towel then with a hair drier on a cool setting.

4. The cast may be cleaned using a damp cloth.

☞ Cast Removal

Robo™ Cast can be removed using standard cast removal techniques and equipment.  Care should be taken to avoid injury to the patient and to avoid excessive heat build-up while cutting equipment is being used.

※Removal of Robo™ Cast  Polyester Casting Tape does not generate fibreglass dust, and produces much less dust than fibreglass product.

☞ Precautions
Wet resin in Robo™ Cast will adhere to skin and clothing, and may be a mild irritant.  Always wear gloves to apply.

Use alcohol or acetone to remove uncured resin.

It is not necessary to use excessive amounts of material.

Do not use where there is a risk of swelling.

For cast windows, leave for 10 minutes after application before commencing cutting.

☞ Product Storage
Care should be taken to avoid puncturing pouch as this will cause the tape to harden prematurely in the package.  It is recommended that this product should be stored at room temperature(20~25℃/70~75℉), in which condition self-life of the product is 3 years.  Higher or lower temperature may affect the shelf life and quality of the product. In case that the product stored above or below room temperature, be sure to use room temperature water.
Each pouch, esp. edge sides of the roll, should be gently squeezed prior to opening to check suitability for application. The roll should be soft and pliant.  Do not use tape that feels hard.
Each box and pouch is marked with the date of manufacture. 
For optimum performance, ROTATE STOCK.

☞ Flammability
Finished Robo™ Cast Polyester will support combustion under normal circumstances.  Uncured polyurethane tapes will burn over an open flame.

☞ Manufacturer

Made in Korea by S & F Inc., 

#447-1, Manduk-1Dong, Buk-Gu, Busan, Korea, 616-111

Tel: +82-51-335-1110

Fax: +82-51-335-1181
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☞ 제품특성

로보스캐스트는 수경화성 폴리우레탄레진을 폴리에스터 혹은 유리섬유 지지체에 함침시켜 만든 제품으로 강하고, 내구성이 있으며, 가벼우며, 성형하기 쉽고, X-Ray 투과성이 좋으며, 통풍성이 뛰어난 특성을 지닌다.

☞ 제품용도
로보스캐스트는 일반적인 경우의 부목지지대의 용도, 그리고 골절이나 다른 정형외과적인 외부적 고정이 필요한 경우 사용될 수 있다.

☞ 사용방법

1. 로보캐스트를 시술될 부위에 스타키넷 및 솜붕대를 

먼저 시술한다.  캐스트 부위가 물에 젖을 가능성이 

있는 경우에는 발수처리된 합성스타키넷과 합성솜붕대를

사용한다.

2. 시술 시에는 (수술용)장갑을 착용하여 제품에 포함된 

레진이 피부나 옷에 들러붙지 않도록 한다.

3. 공기중의 습기가 제품의 경화반응을 일으키므로, 

한번에 한개의 제품만을 포장지에서 뜯는다.  제품을 

상온(20~25℃)의 물에 담근 상태로 물이 잘 스며들도록 

3~5회 정도 짠다.

4. 제품을 물속에서 끄집어 내어 물을 짜낸다.  경화

시간을 늘이기 위해서는 제품을 물에 넣었다가 바로 

끄집어 낸다.  이때 제품을 짜지 않도록 한다. 

※ 제품을 짜는 횟수, 물속에 담근 시간, 그리고 물의 

온도에 따라 제품의 경화속도는 달라질 수 있다.  더운 

물은 경화속도를 빠르게 하고, 차가운 물은 느리게 한다.  

또한 너무 낮은 온도의 물은 제품의 성능을 저하

시키는 요인이 된다.  경화가 되는 동안 발열이 되는 

것을 환자에게 주지시킨다.

5. 제품을 1/2 ~2/3 정도 겹치면서 나선형으로 감는다.  

이때 압박이 가해지지 않도록 조심한다.

6. 3~4겹으로 시술하며, 큰 힘으로 지탱해야 할 부위에는 

5~6겹으로 시술한다.  필요 이상 많이 감으면 통풍성이 

저하된다.

7. 시술된 제품의 층과 층사이가 잘 붙도록 문질러서 

몰딩을 한다.

8. 제품을 시술하는데 – 다리에 감고, 몰딩을 마치는 

시간 – 는 약 3~4분이 소요된다.

9. 시술된 제품은 약 20~30분이 지나면 필요한 강도를 

가지게 된다.

환자 주의사항 
환자에게는 반드시 아래와 같은 사항을 주지시켜야 한다.

1. 아래 항목에 해당하는 경우가 발생할 경우 즉시 의사에게 알리도록 한다.

   -. 시술한 부위가 너무 죄이거나 헐거울 때

   -. 시술한 캐스트 내에서 압박이나 긁힘이 느껴질 때

   -. 시술부위가 저릴 때

   -. 손/발가락이 차갑게 되거나, 검붉게 변하거나, 감각이 없어질 때

   -. 시술부위의 통증 정도가 급격히 변하거나, 커질 때

2. 시술한 캐스트 속으로 이물질을 집어 넣지 말 것.

3. 시술한 캐스트를 물속에다 집어 넣지 말 것.  물에 젖은 경우에는 마른 수건으로 물기를 제거한 다음 헤어 드라이의 찬바람으로 가능한 빨리 습기를 제거한다. 

4. 때나 오물이 묻은 경우에는 젖은 헝겊으로 닦아낼 수 있다.

☞ 캐스트 제거

사용 후 캐스트는 기존을 방법과 장비(캐스트 톱)로 쉽게 제거될 수 있다.  제거 시에는 캐스트가 절단되는 동안 캐스트 내에서 열이 발생하여 환자가 상처를 입지 않도록 주의해야 한다.

※ 로보캐스트 폴리에스터 제품은 제거 시에 유리섬유 가루를 발생시키지 않으며, 유리섬유 제품보다 훨씬 적은 양의 분진이 발생된다.
☞ 주의사항
경화되지 않은 캐스트(레진)는 피부나 옷에 들러붙으며, 이때 약간의 가려움을 유발할 수 있으므로 시술 시에는 항상 (수술)장갑을 착용하도록 한다.

경화되지 않은 레진은 알콜이나 아세톤으로 제거한다.

필요 이상 많을 양의 제품을 사용하지 않도록 한다. 

부어 오를 위험이 있는 곳에는 제품을 시술하지 않도록 한다.
캐스트 창(cast windows)는 시술후 10분 정도 시간이 흐른 뒤에 만든다. 

☞ 제품 보관

보관 시에는 포장지 표면에 구멍이 나지 않도록 주의하여야 한다.  구멍이 나면 제품이 굳어 버려 사용할 수가 없게 된다.  제품은 상온 (20~25℃)에 보관하도록 권장하며, 상온에서 제품의 사용기한은 3년이다.  사용기한 3년 이내에 발생한 제품 이상에 대해서는 교환이 가능.  상온보다 높거나 낮은 온도는 제품의 사용기한에 영향 및 성능에 영향을 미칠 수 있다.   만약 제품이 상온 보다 높거나 낮은 온도에서 보관된 경우에는 반드시 상온의 물을 사용하도록 한다.
모든 제품은 사용 전에 제품을 – 특히 제품의 가장자리 부분을 – 만져보아 시술에 적합한지 반드시 확인한다.  확인 시 제품은 부드럽고 딱딱하지 않아야 한다.  딱딱하게 경화된 제품은 사용하여서는 안 된다.  각 제품의 포장지와 박스에는 제품의 제조일이 표시되어 있다.

제품을 최적의 상태로 사용하기 위해 제품(박스)을 주기적으로 뒤집도록 한다.

☞ 제품의 소각처리 
사용한 로보캐스트 폴리에스터 제품은 지정된 곳에서 소각 처리될 수 있다. 
경화가 진행되지 않은 제품도 소각 처리될 수 있다.

☞ 제조자

(주) 에스 앤 에프 (S & F Inc.)

(616-111) 부산광역시, 북구, 만덕1동, 447-1번지, 벤쳐타운 B/D 2층
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